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Vorrichtung zum Herstellen von 
Schuhwerk mit seitwSrts gerichtetem Rand bzw. Rahmen 



Ans priiche : 

1 . Vorrichtung zum Herstellen von Schuhwerk mit einem 

Schaft bzw. TeUschaft und an diesem angebrachten, seitwarts ge- 
richteteraRand bzw. Rahmen sowie einer an den Schaft und an den 
Rand bzw. Rahmen durch Spritzgieflen oder dergl. angeformten 
5 Sohle, wofaei der Schaft, gegebenenfalls mit Brandsohle, mit einem 
Leisten auf eine Sohlenform aufsetzbar ist, 

gekennzeichnet durch einen gesondert bewegbaren Gegenhalter (19,36), 
der auf den Rand (12) bzw. Rahmen des Schaftes (10) aufsetzbar und 
durch den dieser an die Sohlenform (16, 34) andrttckbar ist. 

10 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dafl der Gegenhalter (19, 36) in mehrere, 
insbesondere zwei Tellgegenhalter (22, 23; 37, 38, 39) aufgeteilt ist. 
' insbesondere in der Langsmittelebene, wcbei wenigstens ein TeUge- 
15 genhalter (22; 38, 39) ?iltW{i»t& yri^ry^i^ikal bewegbar 1st. 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dafl der Gegenhalter (19, 36) aus einem 
ausschliefllich vertikal bewegbaren Teilgegenhalter (23; 37) und 
wenigstens einem vertikal und seitwarts bewegbaren Teilgegenhal- 
5 ter (22; 38, 39) besteht. 



4. Vorrichtung nach Anspruch 3 sowie einem der weiteren 
Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, dafl der bewegbare Teilgegenhalter (22; 
10 38, 39) langs eines Kreisbogens seitwarts bewegbar ist, insbeson- 
dere durch Anordnung an einem schwenkbaren Tragarm (24). 

5. Vorrichtung nach Anspruch 2 sowie einem der weiteren 
Anspriiche, 

15 dadurch gekennzeichnet, da(5 die Teilgegenhalter (22, 23; 37. 38, 39) 
in Schlie/Sstellung gegeneinander verriegelt sird, insbesondere durch 
eine an der Schuhspitze und/oder -ferse angeordnete Rastverbindung 
(29, 30). 



20 6. Vorrichtung nach einem der Ansprttche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, da/3 der Gegenhalter (19, 36) an einem ins- 
gesamt heb- und senkbaren Traggestell (26) angeordnet ist, insbeson- 
dere an einem heb- und senkbaren Drehkopf (40) einer SpritzgieQan- 
lage. 

25 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6 sov/le einem der weiteren 
Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Leisten (20) tlber eine Leistenhalterung 
(42) mit dem Traggestell (26) verbunden und mit diesem bewegbar ist. 

30 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 sowie einem der weiteren 
' AnsprUche, 

dadurch g^^^^^^elchn^t^ g^^gs^'grgi^stell (26) eine quergerichtete 



.3. ^ 
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Tragplatte (27) enthalt, ander.der schwenkbare Tragarm (24) fiir 
den seitwarts bewegbaren Teilgegenhalter sowie eine Sttitzwand (28) 
fiir den lediglich heb- und senkbaren Teilgegenhalter angebracht sind. 

5 9. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 8, dadurch 

gekennzeichnet, dafi mehrere, insbesondere zwei Formhohlraume 
(35), je fttr eine Sohle (11) in einer gemeinsamen Sohlenform (34) 
nebeneinander angeordnet sind und diesen ein gemeinsames Tragge- 
stell (26) mit mittig angeordneten, einstUckigen, lediglich heb- und 
10 senkbaren Teilgegenhaltern (37) und aufienliegenden seitlich bewegba- 
ren Teilgegenhaltern (38, 39) zugeordnet ist, 

10. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dafS der Leieten (20) auswechselbar in das Trag- 

15 gestell (26) eingesetzt ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Schaft (10), gegebenenfalls mit Brandsohle (13), auf dem Leisten 
(20) aufierhalb des Traggestells (26) vorbereitet und mit diesem Lei- 

20 sten (20) in das Traggestell (26) eingesetzt ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 sowie einem der weiteren 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, dafi eine Leistenhalterung (42) 
an einer Halteplatte (45) angebracht ist, die ihrerseits mit der Trag- 

25 platte (27) des Traggestells (26) verbunden ist. 

13. Vorrichtimg nach einem der Ansprtiche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Gegenhalter (19, 36) in Arbeitsstellung' 
relativ zur Seitenform (18) vmd/oder zur Sohlenform (34) hinslcht- 

30 lich einer exakten Relativstellung in bezug auf den Formhohlraum 
(35) zentriert sind. 
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Vorrichtung zum Herstellen von Schuhwerk 
mit seitwgLrts gerichtetem Hand bzw, Rahmen 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen von Schuhwerk 
mit einem Schaft bzw. einem Teilschaft und an diesem angebrachten, 
seitwarts gerichtetem Rand bzw, Rahmen sowle einer an den Schaft 
und an den Rand bzw. Rahmen durch Spritzglefien oder dergl. ange- 
5 formten Sohle, wobei der Schaft, gegebenenfalls mit Brandsohle, mit 
einem Leisten auf eine Sohlenform aufsetzbar ist. 

Die Erfindxmg befaflt sich mit der Herstellimg elnes besonderen Schuh- 
typs. Dessen hier interessierenden Besonderheiten bestehen darin, 

10 dafi ein mit dem insoweit vorgefertigten Schaft verbundener Rand bzw. 
. Rahmen nach aulSen gerichtet ist. Die Schuhsohle^ die mit dem Sdiaft 
bzw. dessen Rand oder Rahmen oder -soweit vorhanden* mit einer 
Brandsohle verbunden 1st, soil durch Spritzglefien, Giefien, Preflfor- 
men, Vulkanisieren oder durch einen anderen maschinell ausfQhrba- 

15 ren Formgebungsvorgang herge stellt und m it dem tibrigen Teil des 

Schuhwerks verbtmden werden. Die vorstehend beschriebene Konstuk- 
tion findet bei Schuhen Anwendung, aber auch ftir Sandalen und Shnli* 
Che Schuhe mit Te'ilschaft und " Blindrahmen" . 

20 Bei konventionellem Schuhwerk wird der Rand des Schaftes Hblicher- 
weise nach innen gezogen. Dadurch kann ein mit dem Schaft versehener 
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Leisten auf eine feste Sohlenform, namlich auf eine Seitenform 
derselben, aufgesetzt werden. Unterhalb des Leistens bzw. des 
Schaftes mit Brandsohle befindet sich dann der Hohlraum Mr die 
Aufnahme des Werkstoffes der Sohle. Bei dem voranstehend be- 
5 schrxebenen konstruktiven Aufbau des Schuhwerks (sogenannter 
Flexibel-Schuh) kommt eine Spritzgiefl- bzw. sonstige Formvor- 
richtung des beschriebenen Aufbaues nicht in Betracht. Aus die- 
sem Grunde ist bisher bei der Fertigung derartiger Flexibel- 
Schuhe so vorgegangen worden, dafi die Sohlen gesondert herge- 
10 stent und sodann mit dem Schaft bzw. der Brandsohle durch Kle- 
bung verbunden werden. 

Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung aufzu- 
zeigen, mit der Schuhwerk des beschriebenen Typs maschinell und 
15 serienmafSig durch Sprxtzgie(3en, Gie/Sen, Vulkanisieren etc. gefer- 
tigt werden kann. 

Zur Liosung dieser Aufgabe ist die eingangs beschriebene Vorrich- 
tung gekennzeichnet durch einen gesondert bewegbaren Gegenhalter, 
20 der auf den Rand bzw. Rahmen des Schaftes aufsetzbar und durch 
den dieser an die Sohlenform andrtSckbar ist. 

Der Schaft wird bei der erfindungsgem^/Sen Vorrichtung derart mit 
einem Leisten auf die Sohlenform aufgesetzt, dafi der seitlich abste- 

25 hende Rand auf einer ringsherumlaufenden Seitenform aufliegt. 

Durch eine Zusatzeinrichtung, nfimlich den Gegenhalter, wird nun- 
mehr der Rand von oben her auf die Seitenform gedrtickt. Dadurch 
wird einmal der Schaft einschlie/aich Rand exakt in der Vorrichtung 
bzw. Form fixiert. Zum anderen wird dadurch die erforderliche 

30 Abdichtung des Schaftes bzw, des Randes gegentiber dem Formhohl- 
. raum fUr die Sohle ges chaff en. 

Der vorzugsweise als ringsherumlaufender, geschlossener Rahmen 
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ausgebildete Gegenhalter ist nach einem weiteren Vorschlag unter- 
teilt, derart, da(3 mindestens zwei Teilgegenhalter gebildet werden. 
Von diesen ist einer unbewB glich bzw. nur vertikal bewegbar gela- 
gert, wahrend der andere, erganzende Teilgegenhalter zusatzlich 
5 eine Seiten- bzw. Schwenkbewegung auszuftthren vermag. Alternativ 
konnen auch beide Gegenhalter eine Seiten- bzw. Schwenkbewegung 
sowie eine Vertikalbewegung ausfuhren. 

Mehrere, insbesondere zwei Sohlenformen konnen zu einer konstrufc- 
. 10 tiven Einheit zusammengefai3t sein, wobei zwischen den beiden Soh- 
lenformen ein gemeinsamer feststehender Teilgegenhalter gebildet 
und jeweils aufien quer bewegbare« nSmlich schwenkbare Teilgegen- 
halter angeordnet sind. 

15 Ein weiterer Vorschlag der Erfindung geht dahin, eine aus Leisten 
bzw. Leistenhalter sowie Gegenhalter bestehende Einheit mit einem 
in der Schuhtechnik bekannten heb- und senkbaren Drehkopf zu ver- 
binden. Mit Hilfe dieses Drehkopfes kann demnach der Gegenhalter 
auf- und abbewegt werden, Hinzu kommt mindestens fttr einen Teil- 

20 gegenhalter eine Querbewegbarkeit. Dabei sind zwei Einheiten dieser 
AusfQhrung einander gegentiberliegend an einem gemeinsamen Dreh- 
kopf angeordnet* 

Weitere Merkmale der Erfindung betreffen die konstruktive Ausge-- 
25 staltung der Vorrichtung, 

Ausfuhrungsbelspiele der Erfindung werden nachfolgend anhand der 
Zeichnungen ausflihrlicher erl&utert. Es zeigen: 

30 Fig. 1 einen Querschnitt durch einen Teil der Vorrlchtung im Bereich 
der Sohlenform mit einem Flexlbel-Schuh^ 

Fig. 2 Einzelheiten der Vorrlchtung gem. Pig. 1 in vereinfachter, 
perspektivischer Darstellung, 

35 

Fig. 3 eine stark vereinfachte Darstellung der Vorrlchtung in Seiten- 
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ansicht, bei verkleinertem MaBstab, 

Fig. 4 eine Stirnanslcht der Vorrichtung gem. Fig. 3, 

5 Fig. 5 eine andere Ausftlhrungsform der Vorrichtung in einer 
Seitenansicht entsprechend Fig. 3, 

Fig. 6 eine Darstellung ahnlich Fig. 4 der Ausfllhrung gem. Fig. 5, 

10 Fig. 7 eine Stirnansicht bzw. elnen Querschnitt durch eine Vor- 
richtung gem. Fig. 6 bei vergr5Qertem Ma/Sstab unter 
Aufnahme weiterer Details^ 

Fig. 8 die schematische Darstellung der Gesamtvorrichtung in 
15 Seitenansicht, bei verkleinertem MalSstab, 

Fig. 9 eine Darstellung entsprechend Fig. 2 mit abweichender 

Gestaltung von Details fUr die Verriegelimg und Zentrierung 
von Gegenhaltern. . 

20 

Die konstruktiven Einzelheiten des hier mit Vorrang angesprochenen 
Schuhtyps ergeben sich aus Fig. 1. Ein beispielsweise aus Leder 
bestehender Schaft 10 bildet in dem einer Sohle 11 zugekehrten Be- 
reich einen nach aufien bzw. zur Seite gerichteten Rand 12. Dieser 
25 kann gegebenenfalls durch einen Rahmen verst§rkt oder durch einen 
Blindrahmen ersetzt sein. Der Rand 12 ist im vorliegenden Fall mit 
einer Brandsohle 13 verbunden, und zwar durch eine ringsherumlau- 
fende Naht 14. 

30 /Die Sohle 11 aus spritzfahigem Material, insbesondere Kunststoff, 
soli durch SpritzgieBen an den Schaft 10 bzw. an die Brandsohle 13 
mit Rand 12 .angeformt werden. Dabei sind Rand 12 imd Brandsohle 
13 so dimensioniert, dafl die seitlich mit einem Randstreifen liber 
die SoWte 11 hinwegstehen. Dieser t^berstand wlrd nachtrftglich ab- 
35 geschnitten und beschliffen. 
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Die Sohle 11 wird in einem Formhohlraum 15 einer Sohlenform 16 
gebildet. Die Sohlenform 16 besteht bei dem Ausftlhrungsbeispiel 
der Fig. I aua einem heb- und senkbaren Bcdenstempel 17 und 
einer in LSngsmittelebene geteilten. quer verschxebbaren Seiten- 
5 form 18. 



Der vorgefertigte Schaft 10 mlt Rand 12 und Brandsohle 13 wird 
derart auf die Sohlenform 16 aufgelegt. da/5 der Rand 12 bzw. ein 
auflerer Tea desselben auf der Oberseite der Seitenform 18 auf- 
10 liegt. In dieser SteUung wird der Schaft 10 bzw. dessen Rand 12 
durch einen Gegenhalfer 19 fixiert, 

Der Gegenhalter 19 ist rahmenfSrmig ausgebildet und umschlieflt 
den auf einem Leisten 20 sit2Enden Schaft 10 ringsherum. Im Quer- 
15 schnitt gesehen ist der Gegenhalter 19 stempelartig ausgebildet. 
Eine dem Schaft 10 zugekehrte. vorspringende Pormlippe 21 ist so 
gestaltet. daO die zwischen Schaft 10 und Rand 12 bestehende Um- 
lenkung mit exakter Rundung ausgeformt wird. 

20 Der Gegenhalter 19 ist gesondert von der Sohlenform 16 und dem 
Leisten 20 bewegbar. Um den erforderlichen vertikalen und einen 
gewissen horizontalen Halte- und Formgebungsdruck auf den Schaft 
10 austlben zu konnen, ist der Gegenhalter 19 wenlgstens teilweise 
vertikal und quer verschiebbar. 

25 

Zu diesem Zweck ist der Gegenhalter 19 bei den dargesteUten Aus- 
fiihrungsbeispielen in LSngsmittelebene geteUt. derart, daQ zwei 
einander zu einem geschlossenen Rahmen ergfinzende Teilgegenhal- 
ter 22 und 23 entstehen. Von dieaen ist im vorliegenden Pall nur der 
30 Teilgegenhalter 22 quer bewegbar. Beide Teilgegenhalter 22. 23 sind 
aber als Ganzes vertikal verschiebbar. 

Die TeUgegenhalter 22. 23 sind je an gesonderten Tragorganen an- 
gebracht. Der bewegbare Teilgegenhalter 22 sitzt am unteren Ende 
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eines schwenkbaren Tragarms 24. Dieser ist mit Abstand oberhalb 
des Teilgegenhalters 22 liber ein Schwenklager 25 in einem Tragge- 
stall 26, namlich an einer quergerichteten Tragplatte 27 desselben, 
gelagert. Die Ausfuhrung ist derart, da(3 durch Verschwenken des 
5 Tragarms 24 der Teilgegenhalter 22 langs eines Kreisbogens von 
dam anderen Teilgegenhalter 23 bzw. vom Schaft 10 abgehoben oder 
an diesen angedrtickt wlrd. tiber den Tragarm 24 wird in aufrech- 
tar Stellung die erforderliche Andrtickkraft tibertragen. 

10 Der unbewegliche Teilgegenhalter 23 ist mit einer starren Sttitz- 
wand 28 verbunden. Diese ist ebenfalls an die Tragplatte 27 des 
Traggestells 26 anges Chios sen. 

Bei zuriickgeschwenktem Teilgegenhalter 22 ( strichpunktiert in Fig. 4) 
15 wird der Schaft 10 mit Leisten 20 in die Form eingesetzt. Dabei 
wird zugleich der Rand 12 an dem feststehenden Teilgegenhalter 23 
ausgerichtet und justiert. Danach wird der Teilgegenhalter 22 an 
den Schaft 10 angeschwenkt. Diese vorbereitenden Arbeiten werden in 
einer von der Sohlenform 16 entferniliegenden Stellung ausgeftihrt, 
20 Danach wird die Einheit, namlich das Traggestell 26 mit dem Schaft 
10 auf die Sohlenform 16 abgesenkt, derart, dafl der Rand 12 die er- 
lauterte Klemmstellung elnnimmt. 

Die beiden Teilgegenhalter 22, 23 sind in Schliefistellimg gegeneinan- 
25 der verriegelt. Zu diesem Zweck ist bei den vorliegenden Ausftthrunga- 
beispielen an einem Ende auf dem Teilgegenhalter 22 eine schwenkbare 
Verriegelungsklinke 29 gelagert. Diese kommt mit einer auf dem Teil- 
gegenhalter 23 angebrachten GegenWLinke 30 bei der Bewegung in die 
Schlieflstellung in Eingriff. Auf der zu dieser Verriegelung gegentlber- 
30 liegenden Seite sind die Teilgegenhalter 22, 23 Jewells mit aneinander 
anliegenden Justierstticken 31 und 32 versehen. Welterhin ist der Ge- 
' genhalter 19 in der abgesenkten Stellung auf der Sohlenform 16 durch 
Zentrierstifte 33 hinsichtlich der exakten Relativstellung ausgerichtet. 



909885/0079 



- 10 . 

2830605 

Das Ausflttirungsbeispiel gemafl Fig. 5 bis 7 unterscheidet sich von 
dem vorstehend beschriebenen zunachst dadurch, da(3 hier die Soh- 
lenform 34 als Schalenform ausgebildet ist. Die Formhohlraume 35 
fur die Sohle 11 sind hier hinsichtlich ihrer Gr6(3e- unveranderbar, 

5 

Des weiteren ist diese Einheit mit zwei nebeneinanderliegenden 
Formhohlraumen und den entsprechenden Zusatzeinrichtungen fttr 
die gleichzeitige Herstellung und Anformung von zwei Sohlen 11 ver- 
sehen. Jedem Formhohlraum 35 ist hier ein Gegenhalter 36 zuge- 

10 ordnet, und zwar derart, dafi ein in der Mitte zwischen den beiden 
Formhohlraumen 35 liegender Teilgegenhalter 37 durch entsprechen- 
de Formgebung beiden Formhohlraumen 35 zugeordnet ist. Dieser 
Teilgegenhalter 37 wird durch eine mittige Stutzwand 28 gehalten. 
Auf der Au/3enseite ist jedem Formhohlraum 35 ein gesonderter 

15 bewegbarer, namlich schwenkbarer Teilgegenhalter 38, 39 zugeord- 
net. Die Ausbildung der Teilgegenhalter 37, 38, 39 entspricht im 
ttbrigen der des vorstehend erorterten AusfOhrungsbeispiels, aller- 
dings in doppelter Ausfxlhrung der betreffenden Einzelteile. 



20 Eine aus dem Traggestell 26 einschlie(aich Gegenhalter 19 bzw.36 
bestehende Einheit ist an einer gemeinsamen Hubvorrlchtimg ange- 
ordnet. Diese wird gemSfl Fig. 8 durch einen bei Sprit zgieflarilagen, 
und zwar insbesondere bei Rundtischen, bekannten Drehkopf 40 ge- 
bildet. Dieser ist mit einer schragliegenden Drehachse an einem 

25 beispielsweise mit einem Rundtisch drehenden Traggestell bzw. 

Stahder 41 der H5he nach verschiebbar gelagert. An dem konischen 
Drehkopf 40 ist an zwei einander gegentiberliegehden Seiten jeweUs 
eine Einheit der beschriebenen Auaftthrung angeordnet. Davon 1st 
die jeweils sich in Bearbeitungsstellung befindliche nach unten ge- 

30 richtet, wShrend die andere nach oben bzw. aufien weist. An dieser 
oberen Einheit werden die erforderllchen manuellen Arbeiten ver- 
richtet. Zun&chst wird hier der fertige Schuh mit dem Leisten 20 
aus der Vorrichtimg entnommen. Sodann wird ein vorbereiteter 
Schaft 10 mit einem Leisten 20 in die Einheit eingesetzt, und zwar 
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unter Ausrichtung des Randes 12 an dem feststehenden Teilgegen- 
halter in der beschriebenen Weise. 

Nach Abschlufi dieser Vorbereitungsarbeiten und Fertigstellung einer 
5 Schuhsohle wird der Drehkopf 40 mit den daran sitzenden Einheiten 
aufwarts bewegt. Dadurch kommt die nach unten weisende, sich in 
Arbeit sstellung bellndende Einheit von der auf einem Drehtisch Oder 
dergl* angeordneten Sohlenfornx 16 bzw. 34 frei. Der Drehkopf 40 
kann nunmehr um die schrSg gerichtete Achse gedreht werden, wo- 
10 durch die vorbereitete Einheit nunmehr nach unten weist und der 
Sohlenform 16 bzw. 34 zugestellt werden kann. 

Der einsetzbare und herausnehmbare Leisten 20 ist zweckmfiOiger- 
weise ein Holzleisten. Auf diesem kann der Schaft 10 in tiblicher, 

15 bekannter Weise vorbereitet werden. Ohne Leistenwechsel wird so- 
dann der Schaft 10 mit Brandsohle 13 in die Einheit eingesetzt. Zu 
diesem Zweck ist das Traggestell 26 mit einer Leistenhalterung 42 
fiir jeden Leisten 20 versehen. Diese ist in an sich bekannter Weise 
so ausgebildet^ dafi ein schneller Leistenwechsel und eine exakte 

20 Justierung m5glich sind. In besonderer Weise geeignet ist hierftlr 
eine Leistenhalterung mit deq Merkmalen der DE-PS 21 10 624, Ein 
mit dem Leisten 20 zu verbindender Leistentrftger 43 und ein im 
Bereich der Schuhspitze anliegendes Leistendrucksttick 44 sind mit 
dem Traggestell 26 verbunden, und zwar mit einer unterhalb der 

25 Tragplatte 27 angeordneten Halteplatte 45. Die Relativstellung von 
Leistentr&ger 43 und Leistendrucksttick 44 ist durch Justierschrau- 
ben 46 einstellbar. 

Dartiber hinaus ist die gesamte, im wesentlichen durch das Tragge- 
30 stell 26 gebildete Einheit in bezug auf den Drehkopf 40 und damit in 
bezug auf die Sohlenform 16 bzw. 34 einstellbar. Zu diesem Zweck 
' ist ein zwischen Traggestell 26, nflmlich Tragplatte 27 einerseits und 
Drehkopf 40 angeordneter Zwischenhalter 47 vorgesehen. Dieser ist 
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mit einem am Traggestell 26, nSmlich an der Tragplatte 27 anliegen- 
den DruckstOck 48 versehen. Dieses wiederum hat eine fcugelfiachen- 
formige Anlageflache 49. Eine entsprechend geformte Gegenflache 50 
Wird in der Tragplatte 27 gebildet. Bei gelSsten Verankerungsbolzen 
51 kSnnen hier J ustierungen in bezug auf die Relativstellung ausgeffflirt 
werden.. 

Fig. 9 zeigt eine Darstellong entsprebhend Fig. 2, bei der zur Zen- 
trierung der Teilgegenhalter 22. 3 in bezug auf die Sohlenform 16 
aufreclite. im Querschnitt polygonale. n&nlieh viereckige Zentrier- 
balken 52 Verwendung finden. Diese in der NShe der Sufleren Ecken 
der Sohlenform 16 angeordneten Zentrierbalken 52 treten in aufrechte 
Zentrieroffnungen 53 ein. die ebenfalls am Rand der Teilgegenhalter 
22, 23 liegen und hier zur Selte hin offen sind. Die Zentrierung erfolgt 
in bezug auf den Formhohlraum 35, derart. dafi der Leisten 20 eine 
exakte, zentrische Relativstellung zum aufleren Umrifl der Sohle 11 
einnimmt. 

In der H5he sind die Teilgegenhalter 22, 23 durch einen Querstift 54 
ausgerichtet, der in eine entsprechend gerichtete Ausnehmung 55 
eintritt. 

Die Einf Ohrung des Werkstoffes in den jeweUigen Formhohlraum, 
z. B. durch Spritzgieflen. kann in bekannter Weise vonstatten gehen. 
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Anmelder: 

DESMA-WERKE GMBH 
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B ezugs z ei chenlijsle : 



10 


Scfaaft 


35 


Formhohlraum 


11 


Sohle 


36 


Gegenlialter 


12 


Rand 


37 


TeUgegenhalter 


13 


B rands ohle 


38 


Teilge genhalter 


14 


Naht 


39 


Teilgegenhalter 


15 


FormhoHlraum 


40 


Drehkopf 


16 


Sohlenform 


41 


StSnder 


17 


Bodenstempel 


42 


Leistenhalterung 


18 


Seitenform 


43 


Lelste ntr &ge r 


19 


Gegenhalter 


44 


LeistendruckstGck 


20 


Leisten 


45 


Halteplatte 


21 


Fornolippe 


46 


Justlers chrauben 


22 


Teilgegenhalter 


47 


Z wis chenhalter 


23 


Teilge genhsdte r 


48 


DruckstOck 


24 


Tragarm 


49 


Anlageflfiche 


25 


Schwenklager 


50 


GegenfL&die 


26 


Traggestell 


51 


Verankerungsbolzen 


27 


Tragplatte 


52 


Zentrierbalken 


28 


Sttitzwand 


53 


Zentrie r Sffnung 


29 


Verriegelungsklinke 


54 


Querstift 


3d 


Gegenldinke 


55 


Ausnehmung 


31 


Justierstttck 






32 


Justierstack 






. 33 


Zentrierstift 






34 


Sohlenform. 
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